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© Outil telescopique pour une station dejection de dechets dans une machine travaillant des 
feuilles. 



© Uoutil d'ejection telescopique comprend un 
corps cylindrique creux (2) dans lequel est monte 
une aiguille (10) possedant une partie arrfere (9a) et 
une partie avant (9b) separ§es par une collerette 
(13) dont la face (20) s'appuie contre un organe 
amortisseur de bruit (19) agissant contre la partie 
inferieure (21) d'un alesage (3) du corps cylindrique 
creux (2). La partie avant de Taiguille (10) est com- 
posee d'un element rigide (14) et d'un Element de- 
formable (15). 

L'outil d'ejection telescopique est utilise dans 
une presse a decouper une matiere en feuille desti- 
nee a Industrie du cartonnage. 
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r™i a prgsente invention concerns un outil tfles- 
copwe, pour une station d'ejection de dechete 

avec rune des extremes d'un ressort de impres 
™ZT P S " Per,eUre Par Un bouchon ^rvant d'o" 

a rs ? ,,outi ' et de pi§ce d,appui 

aSFJZ^ ?- reSSOrt de com Pression. Pai- 
gu,» e etant gu.dee avec du jeu dans ledit bouchon 

oreTluL^T inf ' rieUre dU COrps <*fc«C 
^ ' a ^ 3Vant de lad '* 
De tels outils, bien connus des utilisateur-, 
sont deja utilises couramment dans T3S5 
tfwcbon des dechets des machines travaHlanf £ 

ss^rr des presses - 

tm ? S ( L" tilS SOnt mont<5s - dans 'a station d'eiec- 
ton a* d{lchets de , a presse t on ^ejec 

aeon a p OUV o ir §tre ^ en fonction deTpoS 

eur t 8 ? hetS 3 " ieCter ' SUr des cadres s P u ° p ;. 
n eur e mfeneur composes de traverses deplaS- 

description du brevet allemand No. 2158907 

En regie generate, ces cadres sont animes 

que" rr ' nt :- erticai a,tematif wis 

quer les extrem.tes des aiguilles superieures et 
.nfeneures sur la surface du dechet, de fe 5on ? 
dans un premier temps, le pincer puis. daS "une 
deuxieme operation, a I'accompagner vers^e ^ 

e^:\Trf rent du p,an de ,a ^ 

cad^et nLr r , ^ 6 " <WBn>nt a nouvea " 

P SS ai9uil,es ' de facon a ce que le 
dechet p U ,sse §tre elimine de la feuille ISlZ 
cette operation, ."aiguille se deplace done suiS 

d ;rr u r r e rr ent dans son 

iv^T* est bien entendu que, pendant 

I operation d'ejection des dechets. la liTSE 
entre les organes de transfert de la presse aura 
ete maintenue dans une position dS* 2? 
ejection ayant eu lieu, la feuille sans dSchete sera 
enlevee de .a station d'ejection a I'aide des 0 Sa 
es de transport qui ameneront a.ors dans la T 
tion une nouvelle feuille a traiter 

teeter et n^l mmbre de ^ets a 

Sr^J* ■ " con *> u «*. 'es cadres supe- 
rset n eneur seront equipes d'un grand nombre 
d outils telescopiques. II est evident que T mS 



representee par les cadres et les outils sera impor- 

ET, 5 qU !: ^ ' e C3S de presses Rapides que 
I on util.se dans ce domains, les forces d'inerSe 
rmses en ,eu seront importantes. et que la com! 

^sequence. ^ deWa § - di — - 

creux U Sfo ™ intenant ' tes ~r P s cylindriques 

en 1 sin Ut " S rl ,T ient r " a ' isis en J ou 
en un alhage dominium, et les aiguilles elies 
io memes etaient en acier *0u»ws elles- 

dansSeufcldr/ 8 ? S ° Ut ' ,S -I "«P«*« montes 
aansleur cadres infeneur et superieur presente d* 

1™" i ? COnvgnients '°*qu •>« dS etore 
augmenter la Vitesse de production de la presse 
w Le premier de ces inconvenients reside dans le 
bru. important resultant de I'arrivee en conS des 
aiguilies en acier avec le dechet ITSer tl 
deux,eme inconvenient est relatif a l-usuS pa^ 
matage. des pointes des aiguilles ce I Z 
*> certains cas d'usure avancee' provoque, de P aMa 
decomposition de la force d'appui des p*!^ 
a.gu.. es sur le dechet, un coincement Se "aigute 
dans les alesages du corps cylindrique creux et du 
bouchon de fermeture de celui-ci On !« ♦ 
- remarque en cours de predion ^ la P S 
des aiguilles se deformait de telle t£m £Z 

L'usure en biais de la pointe des aiguilles oeut 
proven,r soit d'un mauvais alignement entreraiS 
supeneure et I'aigui.le inferieure, soit d'un mo - 

masse" inconv4nisni «" represent par la 

tTs ^escSn ment imPOrtante de chacu " ou- 
n rJt * QUeS qU ' ob,i 9 e le oonstructeur de la 
presse a decouper a utiliser des oraanes Z «Jf 
- man de f0rtement dimensionnes 0?^^^ S"-" 
dence. a une influence d6favorab(e J p ^J_ 

t.on de Vitesse de production recherchee 

aux nroh!T 0n 3 P ° Ur bUt d ' a PP°rter une solution 
4s % 1 P m6S exiStants ' sans oompliquer les prin- 
3CtUe,S de oon *«*n et sans augmemer 
dans une mesure insoutenable. le prix dZ out i 
telescop que. Elie presente. en particulier ,"avanS- 
S™ f 6r Un C ° ntaCt parfait de l*oxtremitr de 

so Ze" e de Ve c; ,e 8 ' j6Cter t0Ut en *^ '2 

risques de coincement de celle-ci, ceci sans tenir 

de"^ De" or"? d " aCti ° n de ^ 
Sformabl Sfff"** de , ^ mB "t 

rusuHi I, ' ^ S " ne mesure liable, 
'usure des faces de contact de I'outil avec le 
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dechet, ce qui influe, de fagon non negligeable, sur 
la duree de vie de celui-ci tout en assurant un 
meilleur pincement du dechet a ejecter. 

A cet effet, ('invention est d^finie en conformity 
avec ce qu*enonce la revendication 1 . 

Le dessin annexe, comprenant une figure uni- 
que reprdsente, & titre d'exemple, une forme d'exe- 
cution d'un outil telescopique seion Pinvention. 

Cette figure est une coupe longitudinale sche- 
matique au travers d'un outil telescopique 1 qui 
comprend un corps cylindrique creux 2, de prefe- 
rence en matifere synthetique, dans lequel est usi- 
ne un premier alesage 3 dans le prolongement 
duquel est usine un second aiesage 4 ayant un 
diametre plus petit. Le premier alesage comporte, 
a son extremity sup^rieure, un taraudage 5 dans 
lequel est visse un bouchon 6. Le bouchon 6 est 
agence de fagon a presenter un filetage 7 destine 
a la fixation de Poutii telescopique dans les sup- 
ports d'un cadre dejection (non representee Ce 
bouchon 6 pr§sente egalement un alesage de gui- 
dage 8 pour la partie arriere 9a de Paiguille 10. 
Deux pergages 11 et 12 debouchent au sommet de 
Talesage de guidage 8. Ces pergages 11 et 12 ont, 
d'une part, la fonction de canalisation d'echappe- 
ment de Pair et des poussieres penetrant dans 
Poutii telescopique lors de son fonctionnement et, 
d'autre part, ils servent de moyens de serrage pour 
le montage de Poutii sur son support, cela en 
introduisant une tige dans les deux pergages 1 1 et 
12 pour bloquer le filetage 7 dans le support. 
L'aiguiile 10 possede une partie arriere 9a et une 
partie avant 9b, separees par une collerette 1 3. La 
partie avant 9b de Paiguille 10 est composee d'un 
element rigide 14 et d'un element deformable 15. 
La partie arriere 9a de Paiguille 10 est equipee d'un 
ressort de compression 1 6 qui s'appuie, d'une part, 
sur la face 17 de la collerette 13 et, d'autre part, 
contre la face 18 du bouchon 6. La partie avant 9b 
de Paiguille 10 est guidee dans ie second alesage 
4 et elle est munie d'un organe amortisseur de 
bruit 19 place entre la face 20 de la collerette 13 et 
la partie inferieure 21 du premier alesage 3. Les 
parties arrifere 9a et avant 9b de Paiguille 10 coulis- 
sent librement dans les deux aiesages 4 et 8. 
L'eiement rigide 14 de la partie avant 9b de Paiguil- 
le 10 est avantageusement realist par une tige 
d'aluminium dont la surface a ete durcie par un 
eloxage ou un traitement par anodisation. II est a 
remarquer que toute Paiguille peut etre traitee, de 
fagon a presenter une surface durcie. Uelement 
deformable 15 peut, quant a lui, etre un eiastomSre 
tel que du polyurethane et etre fixe k Pelement 
rigide par vulcanisation ou eventuellement par col- 
lage ou tout autre moyen de fixation permanente. II 
va de soi que tout autre eiastomfere, comme du 
caoutchouc nature! ou synthetique, des polyacryla- 
tes, du n^oprene, etc, pourrait etre utilise pour 



fabriquer Pelement deformable 1 5. On pourrait Ega- 
lement imaginer que Peiastomere soit remplace par 
tout autre element presentant des caracteristiques 
semblables d'6lasticite. L'organe amortisseur de 

5 bruit 19 est realise, dans cette execution, a partir 
d'un anneau en elastomere pouvant, par exemple, 
avoir les memes caracteristiques que les materiaux 
utilises pour fabriquer Pelement deformable 15. 
L'utilisation d'un outil tel que celui qui vient 

io d'etre decrit ci-dessus permet done de reduire les 
forces d'inerties engendrSes par sa masse, de di- 
minuer le niveau sonore de la station d'ejection, 
d'autoriser une erreur de positionnement angulaire 
de Poutii par rapport au plan du dechet a ejecter, 

75 et de supprimer les risques de coincement ou de 
grippage de Paiguille dans les aiesages de guidage 
du corps cylindrique creux de Poutii telescopique. 



20 Revendications 

1. Outil telescopique, pour une station d'ejec- 
tion de dechets dans une machine travaillant des 
feuilles, comprenant un corps cylindrique creux (2) 

25 dans lequel s'engage la partie arriere (9a) d'une 
aiguille (10) presentant une collerette (13) dont 
Pune des faces (20) s'appuie contre la partie infe- 
rieure (21) d'un premier alesage (3) du corps cylin- 
drique creux (2) et dont i'autre face (17) est en 

30 contact avec Pune des extremites d'un ressort de 
compression (16) loge dans ledit premier alesage 
(3) ferme k son extremite superieure par un bou- 
chon (6) servant d'organe de fixation de Poutii et de 
piece d'appui pour Pautre extremite du ressort de 

35 compression (16), Paiguille (10) etant guidee avec 
du jeu dans ledit bouchon (6) et dans un second 
alesage (4) usine dans la partie inferieure du corps 
cylindrique creux (2) duquel depasse la partie 
avant (9b) de ladite aiguille (10), caracterise en ce 

40 que la partie avant (9b) de Paiguille (10) est com- 
posee de deux elements (14 et 15) relies Pun a 
Pautre, et en ce qu'elle est equipee d'un organe 
amortisseur de bruit (19) place entre Pune des 
faces (20) de la collerette (13) et la partie inferieure 

45 (21) du premier alesage (3) du corps cylindrique 
creux (2). 

2. Outil selon la revendication 1 caracterise en 
ce que ie corps cylindrique creux (2) est en matie- 
re synthetique. 

so 3. Outil selon la revendication 1 caracterise en 

ce que Pun des elements constituant la partie avant 
(9b) de Paiguille (10) est un element deformable 
(15) et que Pautre element est un element rigide 
(14). 

55 4. Outil selon la revendication 3 caracterise en 

ce que Pelement deformable (15) est en elastome- 
re et est fixe a Pextremite de Pelement rigide (14) 
par vulcanisation. 
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5. Outil selon la revendication 3 caracterise en 
ce que Pelement rigide (14) est constitue par une 
tige d'aluminium ayant une face durcie. 

6. Outil seion la revendication 5 caracterise en 

ce que la tige d'aluminium est durcie par eloxage. 5 

7. Outil selon la revendication 1 caracterise en 
ce que Porgane amortisseur de bruit (19) est un 
anneau en elastomere. 

70 
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© L'outil dejection telescopique comprend un 
corps cylindrique creux (2) dans lequel est mont§ 
une aiguille (10) possedant une partie arriere (9a) et 
une partie avant (9b) separees par une colierette 
(13) dont la face (20) s'appuie contre un organe 
amortisseur de bruit (19) agissant contre ia partie 
inferieure (21) d*un alesage (3) du corps cylindrique 
creux (2). La partie avant de Paiguille (10) est com- 
posee d f un element rigide (14) et d'un element de- 
formable (15). 

L'outil d'ejection telescopique est utilise dans 
une presse a decouper une matifere en feuille desti- 
nee a Tindustrie du cartonnage. 
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